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Steuerung fur elne iperlodisch arbeltende Vorriohtmijo; 



J)ie Erf indimg betrifft ein. System zur Steuerung der Arl3eii;s- 
wei se einer Mas chine oder sbnstigen Vorriolitung in einer das 
Auftreten von Fehlem verliindemden Weise und ins"besondere . 
ein System zur Steuerung. der Arbeitsweise einer Sammelvor- 
richtung fiir ein Material, bei welcher eine bestimmte Menge 
"bzw. GroiBe einer. an die gewilnschte Arbeitsweise der Vorrioli- 
tung angepaBten vofgegebenen Bigenscliaft festgestellt wird, 
in der Weise, dafi mit Siclxerheit wahrend gedes Arbeitslcreis- 
la.ufs eine Abgabe des gesammelten Materials auf eine sicii 
bewegende Aufnahraeeinrichtung erf olgt, so daB sich letztere 
mit der. vollen erf orderlichen Materialmenge von der Auf- 
naJmestation wegbewegt. . 

Ein spezielles Anwendungsgebiet der Erfindung bezieht sich 
au±' das Mischen von Pasem, insbesondere Textilf asem, a.uf 
der Grundlage einer Gewichtsbestimmung, doch soil die Er- 
findung selbstverstandlich weder auf Pasermaterial noch auf 
eine Gewichtsbestiinmung bzw. das Auswiegen des Behandiungs- 
guts beschranlct sein, obgleich sie im folgenden in Verbin- 
dung hiermit beBcJorieben ist, 

■ . C 

Moderhe Gewebe werden hauf ig aus Gaxnen hergesteilt^ die ein 
Gemisch aus I^asem verschiedener Art oder Sort e di^^stellen, 
beispielsweise Haturfasem, wie Wolle oder Baimwolle, und 
Kunstfasem, wie Nylon, Rayon, Ace tat usw. 
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Bel der Herstellung von Mlschfasergeweben mUssen ;)eweils vor 
besti^te Mengenanteile der verscMedonen Materiairtl J 
aeden einzelnen Arbeitsprozei3 bzw. Charge eingefilhrt war- 
den um em falBches mschungaverhaltnis in de^ herzuatel- 
lenden (Jewebe zu verhindem. 

In der USA-Patentaohrift 3 071 202 aind eine Vorrichtung 
und exn System zur Hervorbringung der gevrtinachten liengenbe- 
atimmung und dea richtigen Miachena unterachiedlicher Paaer- 
sorten beachrieben, Obgleich dieaea System und dieae Vor- 
richtung ihren Wert wiederholt bewieaen haben, gibt es 
Mle, in denen ein falachea Miachen inf olge von St5run- 
gen. in der hierbei zum Anhalten der Pordereinrichtung am 
richtigen Zeitptmkt verwendeten Bremaanlage vortommen kann 
Dieae bekannte Porderanlage weist namlich einen Auatrag- 
schalter auf, der durch einen an einer Zeitateuerkette an- 
gebrachten ITocken bzw. Ansatz betatigt wird, indem letzterer 
einen mit dem Schalter gekoppelten Am beriihrt und wieder 
freigibt. Sooft aich die Pordereinrichtuiig ein vorbeatimm- 
tea Stttok weiterbewegt hat, wird der Schalter durch den 
dieaer Einrichtung zugeordneten Hocken betatigt. Bei einer 
apeziellen AuafUhrungsfoim dieaer Vorrichtung iat ea erfor- 
derlich, daB die Fbrder einrichtung ao achnell anhalt, daB 
Nocken und Schalteraim in BerUhrung miteinander bleiben. 
Zu dieaem Zweck werden in Verbindung mit dem Pbrderer bzw. 
mit dem Pdrdermotor Bremaen, beiapielaweiae elektroma^eti- 
sche Brema^ verwendet, die automatisch betatigt werden, 
um den FSrderer verhaltniamaflig achnell anzuhalten. Bei ein- 
wandfreier Arbeitaweiae erfUllt eine derartige Bremae ihren 
vorgeaehenen Zweck zufriedenstellend, doch treten bei die- 
aer Bremaanlage nur zu hSufig betrachtliche mechaniaohe 
Sohwierigkei/fcen auf. Die Bremae greift bald nur noch mit ao 
lockarem Eingriff an, dai3 der Anaatz bzw. Nocken tiber den 
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Ilitncjimer hinwegstreichen und der Austragsciialter in seine 
normal st el luiig zuruclckehren kann, bo dal3 die Anlage -wieder . 
in Betricb gesetzv wird, ohne daB ein Austrag bzw* AbwUrf 
stattgefunden iiat. 

Die Erfindung "beschaf tigt sich in erster Linie znit der' . 
Aufgabe, die den bekannten System en anhaftenden SchvTierig- 
keiten der genannten Art durch die Sohaffung einer Sperre 
zu beseitigon, die wahrend jedes Arbeitskreislauf s so lange 
eine Bewegung des Pbrderers veriiindert^ bis alle verscliieden- 
a.rtigen Stoff e abgewogen woi-den sind iind die Waagschalen fiir 
den Austrag ihrer jeweiligen, abgewogenen Materialmengen 
bereitstehen, selbst wenn der durch den Porderer betatigte 
Austragsch alter vor diesem Zeitpunkt . wieder geoffnet sein . 
sollte. 

Ein anderes Erfindungsziel betrifft die Schaffung einex 
Sperre, die einen Speicher dazu veranlaSt, das Sohliefien 
des vom PSrderer betatigten Austraigsclialters so lange im 
Gredaehtnis zu behalten, bis die Sperre infolge der Messung, 
daB alle Wiegebehalter Hire jeweiligen Materialmengen voll 
abgewogen liaben, wieder aufgehoben wird, so daS das Spliliefien 
des durch den iPbrderer betatigten Austragschalters zwar ein 
Abstellen des Pordererantriebs bewirkt, das Wie.deroffnen 
des Austragschalters diesen Antrieb ^edoch so lange nicht 
wieder einzuschalten vermag, wie die Sperre betatigt bleibt 
und hierduroh die Steuerung aktiviert hSlt, den SchlieB- 
zustand des Austragschalters im Gedachtnis zu behalten. 

Weitere Ziele, Merkmale und Vor telle der Erfindung ergeben 
sich fUr den Durchschnittsfachinaqn aus den Anspriicheh xmd 
der folgenden genauen Beschreibung anhand der eine beispiel- 
hafte Ausfiihrungsform der Erfindung veranschaulichenden 
Schemaz.eichnmg. . ^ 
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Die im folgenden beschriebene Ausrustung kann in zahlrei- 
chen Einz^Uieiten, insbesondere beaiiglich mechanisoher 
MerJmale, der Ausrii-atung gemai3 der eingangs gena^ten USA- 
Patentschrift 3 071 202 ahnelnj aus dieaem Grund Bind die 
Zufuhreinrichtungen PI, F2 mid 1?3 sowie ihre zugeordneten 
Wiegebehalter bzw. Waagschalen W1, W2 bzw. W3 schematisch 
in Porm von Kastchen eingezeichnet. Die baulichen Einzelhei- 
ten geeigneter Zufuhreinrichtungen imd Waa^schalen nebst 
der Wiegevorrichtung kSnnen von der genannten USA-Patent- 
sohrift Ubernonmen werden. Wie in dieser Patentsohrift 
naher erlautert ist, fiihrt jede Zufuhreinrichtung ihre je- 
weilige Materialsorte der zugeordneten Waagachale zu, wenn 
der entsprechende Zufuhraotor m^, 1M2 bzw. M5 betatigt 
ist. Jeder dieser Motore kann durch eine Dreiphas en-Span- 
nungsquelle 10 gespeist werden, wenn das entsprechende 
Zufuhrrelais PHI, PE2 bzw. PE3 erregt ist, so daB seine 
drei Arbeitskontakte 12 geschlossen sind. Da ein speziel- 
ler Anwendungszweck dieser Ausrustung darin beateht, vorgege- 
bene Mengen unterschiedlicher Materialarten auf einen Pbrde- 
rer 14 auszutragen, muB eine Messanlage vorgesehen sein, 
urn die Mengenbestimmung bzw. das Mischen der verschiedenen 
Materialien wie gewUnscht durchfiihren zu kbnnen. Bei der 
beschilebenen Ausfiairungsform der Erfindung wird zu dies em 
Zweck das Gewicht des Materials bestimmt, doch ist zu beach- 
ten, dafi die Erfindung ebenso die Messung einer bestinmten 
Menge bzw. Gr5J3e einer sonstigen an die gewUnschte Arbeits- 
weise der Ausrtistung angepafiten vorgegebenen Eigenschaft 
betreffen kaiin,- d.h. es kann beispielsweise auch eine Ab- 
mesBuhg bestinmt oder es kSnnen die AusrUstung selbst be- 
treffende Paktoren, wie die Zufuhrzeit fiir die jeweiligen 
Materialien, festgestellt werden. 

Wenn die bestinmte Menge bzw. Gr8fie der vorgegebenen Eigen- 
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schaft durch die Mefieinrichtung, d.h. in diesem Pall durcli 
nicht dargestellte, den Waagschalen W zugeordnete Waagen, 
■bestimmt worden ist, steht daa in dieaen Einrichtungen ge-. 
sammelte Material fiir das Austragen auf den Fdrderer I4 
"bereit. Das Austragen aua den verschiedenen Waagschalen karm 
auf belieMge Weise erfolgen, beispielsweise durch iMklapp- 
bare, elektromagnetisch betatigte Austrageinrichtungen, vd.e 
sie in der vorher genannten USA-Pat entschrift hSher be- 
schrieben sind, oder auf pneumatiBchem Wage mittels einea 
durcJi. Magnet schalter betatigten Druckluftzylindera oder 
einea Vent ils,. welches iiber entaprechende Verbindungs- 
gestaage die schamierartig angelenkten Klappen der jewei- 
ligen Waagachalen durch Druckluft geschlosaen halt, wenn 
der Magnetschalter bzw. -spule nicht erregt ist. Bei Beta- 
tiguhg einea dieaer in der Zeiohnung mit VI , V2 und V3. 
bezeichneten Ventile vard die Austrageinrichtung der be- 
treffendai Waagschale W betatigt, namlich durch Aufhebung 
des auf ihre KLappe ausgeiibten Drucks, so daS sich diese 
ELappe durch Herabfallen Sffnet und das von dieser Waag- 
schale gesanunelte und gemessene Material ausgetragen wird. 

Die bisher beschriebene Auartlstung vermag in tJbereinstim- 
mung mit der genamiten USA-Pat entschrift nach verschiedenen 
Betriebsarten zu arbeiten. Beispielsweise kann die Aub- 
riistung so betrieben werden, dafl auf dem PcJrderer 14 ein 
verhaitnismafiig kontinuierliche.s bzw. ununterbrochenes 
Miachfaserband hervorgebraeht wird, wie dies in den Pig. 3 
und 11 der genamiten USA-Patentschrift dargestellt ist. Aus 
einer Betrachtung dieser Pigur en geht hervor, daB neben 
dem im vorliegenden Pall mit 14 bezeichneten Haupt-Porderer 
gemaB Pig. 5 der genannten VerBff entlichung noch ein end- 
loser Verteilungsforderer vorgesehen ist, der unter den 
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Waa^schalen angeordnet ist und relativ zum Hauptforderer so 
zeitgesteuert wird, dafl er das kontinuierliche, mehrlagige 
Paserband herrorbringt . Die erfindungsgemafie Vorrichtung 
kann eowohl nach diesem ala auch nach dem Prinssip gemaS 
Pig. 11 des genaimten Patents arbeiten, wonach entweder 
ein kontinuierlicher oder ein unterbrochener mehrlagiger 
Paserstrom hzvr, -band hervorgebracht werden kann. Zur Yer- 
einfachung der Darstellung slnd die getrennten endlosen 
Sainmel-. und Verteilerfbrderer in der Zeicbnung nicht dar- 
gestellt, doch ist zu beachten, dafl der durch einen Motor 
16 angetriebene einzige jPorderer 14 so arbeitet, dafl gemaB 
der Zeichnung beispielaweise eine Stapelung der Pasera er- 
folgt. 

Zur beispielhaften Erlauterung der Erfindung sei angenommen, 
dafl die einzelnen Zufuhrelnrichtungen P1 , P2 und P3 jeweils 
Material vom a?yp A, B bzw. C zufiOiren. Es ist somit er- 
siclitlich, dafl die unterste lage bzw. Schioht des auf dem 
PSrderer 14 befindlichen Materials aus Material A besteht, 
wahrend die mittlere Lage Material B und die obere lage 
Material C ist. H^eiterhin sei angenommen, dafl Jede Waag- 
schale bzw., falls verwendet, Jeder zwischengefUgte Tertei- 
lerforderer ihren bzw. seinen Inhalt so austragt, dafl das 
Material gleichmaflig iiber ein der lange der Waagschale Uber 
dem Porderer entsprechendes StUck von dessen lange hinweg 
vearbeilt wird. Zu diesem Zweok muB sich der PSrderer wahrend 
des Austragzeitraums selbstverstandlich bewegen. Weiterhin 
sei beispielaweise angenommen, dafl der Abstand zwischen den 
aufeinanderfolgenden Waagschalen gleioh ihrer ISnge tiber 
dem PSrderer ist. Aus diesem Orund muB eine Waagschale ihren 
Inhalt zweimal auf den PUrderer austragen, bevor die nSohste 
ffaagsohale cler Reihe ihren Inhalt auf diese Austragmengen 
abgeben kann. Mit anderen Wort en, befinden sich auf dem P5r- 
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deren geraafi der Zeiclinung zwei nebeneinander angeordnete 
Austragmengen des MaterialQ A, bevor das Material B auf 
das Material A zu liegen kommt, wahrend ebenfalls erst zwei 
AustragmGngen des Materials B vorhanden sein mussen, bevor. 
das Material C darauf ausgetragen werden Icarm. Selbstye2>- 
standlich trifft dieser Fall nur fur den Begirm eines Ar- 
beitslaufs au, da der Pc3rderer an dam Zeitpunkt, an welchem 
die letzte Charge des Materials A gemaB der Zeichnung eine 
Charge des Materials B und datin des Materials 0 erreicht, 
bereits ein kontinuierliches Band von Paserstapeln A, B 
und C tragt. 

Obgleich in der Zeiclmung nicht diargestellt , werden die 
Paserstapel selbstverstandlich entweder kontinuierlich Oder 
in unterbrochener Polge durch den Forderer 14 einer belie- 
bigen gewiinschten Vorrichtung zugefiihrt, beispielsweise der 
in der genannten USA-Patentschrift erwahnten Hischvorrich« 
tung Oder einer pnemnatischen Zirkulier- und Terteilungsan- . 
lage. 

Wie erwahnt, besteht die Aufgabe des der vorstehend be- 
schriebenen Ausriistung zugeordneten Steuersystems darin, jede 
Mogliohkeit dafUr auszusehalten, dafi einer der von der letz- 
ten Zufuhr- und Waagsohalenstation wegbewegten Materialsta- 
pel aus einer anderen Kombination als derjenigen aller drei 
ilaterialien A, B und G besteht, um bei dem vorher vervrende- 
ten Beispiel zu bleiben, wobei jedoch zu beachten ist, daB 
die Anzahl der verschiedenen verwendeten Materialien beliebig 
vergrdBert oder verringert werden kann. Eine bei den bekann- 
ten Anlagen dieser Art zeitweilig auftretende Schwierigkeit 
betrifft das Wiederanlassen dee Forderers zur DurchfUhrung 
eines neuen Arbeit skreislaufs, phne dafi eine oder mehrere, 
wenn nicht alle, Waagsohalen wahrend des vorangehenden Aiv 
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beitsprozesseBUber dem ^brdercr gan. oder teilweiae ent- 
leert werden. (Jenauer gesagt, Ica^ sieh der Porderer 
scliratWeise zuin nachsten Punkt bewegen, an welchem er 
das Material von alien Waagsohalen aufnehmen soil, der For 

lT.T "^Tt f Waa^schalen die Mog- 
lichlceit haben, ihren Iniialt auf den Pbrderer aus.utragen. 
an der Stelle vorbeilaufen, an welcher er das entsprechende 
Material aufnehmen sollte, wodurch ein neuer Arbeitsvorgang 
eingeleitet wird, bei welchem in f ehlerhafter Weise versucft 
wird, alle Wa^schalen mit fiir den nachsten Vorgang gedach- 
ten Materialien zn besohicken. Dies bedeutet selbstverstand- 
lich, das den verschiedenen ^ Porderer befindlichen Material- 
stapem an den vorher tiberlauf enen bzw. ausgelassenen Stellen 
aeweils eine Haterialart fehlt. Im Pall von droi verschiede- 
nen Materialien wUrde einer der durch den Pbrderer weiterge- 
gebeneii Stapel kein Material 0 enthalten, wahrend der nach- 
folgende Stapel nur Material der Sorten A und C und der 
nachstfolgende Stapel nur die Materialsorten B und C enthal- 
ten wUrde, was zu einem unerwUnschten schlechten Mischungs- 
verhaltnis fOhren vriirde, 

Piir den Betrieb der Steuerorgane des erfindungsgemaiSen Systems 
kann beispielsweise eine 115 V-Stromq.uelle 18 vorgesehen 
sein, die beim SchlieBen eines Hauptschalters 20 unter be- 
stimmten Umstanden ein Porderermotor-Relaia CR, ein Verzoge- 
rungs-Sperrerelais DIL, zwei Zeitverzbgerungsrelais TD1 und 
TD2 sowie die vorher erwahnten Zufuhrrelais PR1 , PE2 und 
PR5 speist. Jedes Zufuhrrelais PE weist einen Satz Arbeits- 
kontakte 12 sowle einen Arbeitskontakt 22 auf, von denen 
deder einzelne in gesohloasenem Zustand auf noch zu beschrei- 
bende Feise die Zugspule des Sperrelais DIL an Spaimung legt. 
Wenn das PSrdererrelaia CR zum Anspreohen gebracht wird, 
achlieBen sich seine drei Arbeitskontakt e 24 und legen Drei- 
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phasenstrom von der Stromquelle 10 an. den Motor 16 ani der 
tiber eine . iDeliebige Antriebsverbindiing eine Vorwartsbewegung 
des Pbrderers 14 in die durcJi den Pfeil angedeutete Hiclitung 
bewirkt. Mit dem I'orderer iet eine umlaufende, sogenannte 
Zeitsteuerkette 26 mit einem Uoclcenvorsprimg bzw. -ansatz 
28 gekoppelt, welcher einen Sohalte^32 betatigt, liin den 
Sciialter 54 aus. seiner normal erweise geoffneten Stellung 
in die SchlieJ3s.-tellung umzulegen. Ersidhtliclierweise be- 
wirkt das Sohliei3en des Schalters 34 durch den llooken 28 
ein StroniloBmachen des Pordererrelais CE, wo durch dessen 
Kontakte 24 augenblicklich gebf fnet werden und der Motor 
16 stromlos wird. Obgleich Bremsen beliebiger Bauart bei 
diesem Motor oder an anderer Stelle der Pbrdereinrichtung 
verwendet werden konnen, sind sie erfindungsgemaiS nicht e3>- 
forderlich, da der i'orderer 14 nicht augenblicklich anzuhal- 
ten braucht, sondem bis zum Stillstand auslaufen kann, 
Dieser Auslauf des Pbrderers kann sogar so groi3 sein, daB 
sioh der Schalter 34, heispielsweise infolge Schwerkraftein- 
flusses, wieder of fnet, wenn sich der N.ocken 28 nicht mehr 
in der den Schalter geschlossen haltenden Stellung befihdet. 
Der Grund fiir diesen Verzicht auf Bremseinrichtungen und die 
Zulassung eines Auslaufs des Porderers wird aus der spate- 
ren Beschreibung des ganzen Systems noch deutlicher ersicht- 
lich. 

Das Sperreiaie Dill waist einen Arbeitskontakt 36 und einen 
Ruhekontakt 38 auf, die so eingestellt sind, daB sie sich 
verzbgerungsfrei schlieBen bzw. Hffnen, sobald das Relais 
Dill anzieht. Auflerdem kehren diese Kontakte nach dem Abf alien 
des Eelais sofort wieder iii ihre Mormalstellungen zuriick. 

Wie bereits erwahnt, unterliegen die Eelais TD1 und TJi2 be- 
stimmten Zeitverzbgerungen, jedoch hur wShrend ihrer Abfall- 
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zeit und nicht wShrend ihrer Anzieh- Oder Erregungszeit. 
Beim Erregen des Helaia TDI schlielBen aich naralich seine 
Arbeit skontairfce 40, 42 und 44 und offnen sich seine Ruhe- 
Jcontalcte 46, 48 und 50 augenblicklich, doch icehren dieae 
KontaJrte nach dem Stromloswerden der Zugspule dieses Relais 
TD1 nicht sofort wieder in ihre eingezeichneten Iformalstel- 
lungen zuruck, sondem erst nach Yerlauf einer vorbeatimmten 
Zeitspanne danach. In ahnlicher Weise schlieI3en sich die 
Arbeitskontakte 52, 54 und 56 des anderen Zeitverzogerungs- 
relais TD2 unmittelbar nach Erregung von dessen Zugspule, 
wahrend sich gleichzeitig sein Ruhekontakt 58 dffnet. Anderer- 
seits kehren die Kqntakte dieses Relais a?]}2 erst nach Ab- 
lauf einer vorbestimmten Zeitspanne nach dem Stromloswerden 
der Relaisspule in ihre eingezeichneten irormalstellungen 
zuruck. 

Den einzelnen Waagschalen sind Schalter WS1 , WS2 bzw. WS3 
zugeordnet, die auf ahnliche Weise w±e in der vorher ge- 
nannten USA-Pat entschrift betatigt werden'und sich in der 
dargestellten oberen Stellung befinden, wenn die betreff ende 
Waagschale ebenfalls ihre obere Stellung einnimmt, und sich 
in die untere Stellung umlegen, wenn die betreffende Waag- 
schale mit der vorbestimmten Menge des ihr zugefUhrten Mate- 
rials gefiait ist. Im Segensatz zu den bei der Vorrichtung 
gemaB der genannten Patentschrift verwendeten einpoligen 
Ausschaltem sind die erfindungsgemsiB eingebauten Schalter 
WS jedoch einpolige Dmschalter, so daS ihre Schaltarme sowohl 
in ihrer oberen als auch in ihrer unteren Stellung jeweils 
einen Stromkreis achlleflen und nicht nur einen Stromkreis 
Sffnen, wenn sie durch die betreffende Waagschale von der 
oberen in die- untere Stellung umgelegt werden. Der Zweok 
dieses Sohlie^ena eines Stromkreises in der unteren Stellung 
dieser Schalter ergibt sioh noch deutlicher aus der apateren 
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Besclireibung der Arbeitsweiae der gesamten Anordnung. 

Wie erwahnt, Icaim ein mehrlagiges Band des Pasermaterials 
einer beliebigen Ausi^stung 25ugefillirt werden, in welcher das 
Ma-terial rerarbeitet oder fUr ISngere oder kUrzere Zeit 
gelagert wird, wobei diese. Ausriistung mit einer einen Mate- 
rialbedarf anzeigenden Binrichtung versehen sein karm. V?ie 
in der genannten USA-Patentschrift 3 071 202 naher be- 
schrieben, kann diese Anzeigeeinrichtmig ein Begrenzungs- 
schalter sein, der im f olgenden als "Abnahmeschalter " PS 
bezeiclinet wird. Ein derartiger Schalter kann audi in Ver- 
bindung nit der Erf indung benutzt werden, wobei das SchlieBen 
des Schalters PS gemafi der Zeichnung anzeigt, daiB die Zusatz- 
ausriistmig mehr Material vom Porderer H benotigtj wahrend 
das beispielsweise automatisch mit Hilf e einer auf dem in der 
Zusatzausriistung befindlichen Material schwebenden Ftaihohen- 
eteuerung erfolgende Offnen des Schalters anzeigt, daS diese 
Ausrtistung fur den Augenblick keinen Bedarf von Zuf uhrmaterial 
voja Pbrderer 14 hat. Aua der Besohreibung der Arbeitsweise 
des erfindungsgemaSen Systems wird noch deutlicher ersichtlich 
werden, daS die Haterialzufuhr durch den Eorderer 14 duroh 
Offnen.und SohlieiSen des Schalters PS gesteuert werden kannj 
fur die weitere Erlauterung der Arbeitsweise sei jedoch zu- 
nachst angenonmen, dafl dieser Schalter geschlossen ist. 

Bei geschlossenem Schalter PS hat das anfan&Liohe Schliefien 
des Haupt schalters 20 mehrel'e Vorgange gleichzeitig zur Polge. 
Einmal erfolgt sine sofortige Erregung der Zugspule des 
Pordererrflotorreiais CR, da der Schalter 20 einen Ereis iiber 
die leitungen 60 und 62, den Relais-Ruhekontakt 58, den ge- 
schlossenen Abnahmeschalter PS, die Leitung 64, den Relais- 
Ruhekontakt 46, die leitungen 66 und 68, die Zugspule des 
Relais CR zur Hauptleitung 70 schlieJ3t. Hierdurch werden die 
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KontaJcte 24 dee Eelaia CH geschlosaen und wlrd der Motor 
16 an Dreiphasenstrom angeschloesen, so daB der Pdrderer I4 
zu laufen beginnt. 

Gleichzeitig hat das SchlieiSen des Hauptschalters 20 auch 
ein sofortiges Anziehen des Zufuhrrelaia m zur Polge. Da 
sich die Waagschalen W in diesem Augenbliclc in ihrer oberen 
Stellung befinden, liegen die zugehSrigen Schalter WS, welche 
durch die Waagschalen betatigt werden, gegen ihre oberen 
Kontakte an. Hierdurch werden die Speisekreise fiir die Zug- 
spulen der zugehbrigen Zufuhrrelais FE gesoMossen, wobei 
der Strom beispielsweise vom Hauptsohalter 20 iiber die 
leitungen 72, 74, 76, den Umschalter WSl in seiner einge- 
zeichneten Stellung, die Leitung 78, die Zugapule dea Eelais 
Ml, die gemeinsame Euckleitung 80, den Euhekontalct 50 des 
Eelais TDI und die Leitungen 82 und 84 zurUck zur Speiselei- 
tung 70 fliefit. Bei auf diese Weise geschlossenem Stromkreis 
liegt das Eelais PE1 an Spannung, wahrend die Eelais S'E2 
und PE3 aus denselben (Jrtinden gleichzeitig ebenfalls an 
Spannung liegen, so daI3 sich ihre jeweiligen Kontaktsatze 
12 schlieBen und die betreffenden Zufuhrmotoren PM an Span- 
nung legen. Die Zufuhrelnrichtungen P beginnen somit, ihre 
zugeordneten Waagschalen W mit dem von dies en zu samraelnden 
und zu wiegenden Material zu beschioken. Gleichzeitig mit 
dem SchlieBen der Zufuhrrelaiskontakte 12 schlieBen sich auch 
die einpoligen Kontakte 22 dieser Eelais, wodurch die Zug- 
apule des Eelais DIL an Spannung gelegt wird. Der entspre- 
chende Speisestromkreis verlSuft Yom Hauptsohalter 20 iiber 
die Leitung 86 zur einen Seite dieser Spule und von deren 
anderen Seite iiber die Leitung 88, die Kontakte 22, die Lei- 
tung 80, den Euhekontakt 50 des Eelais OJDI und die Leitungen 
82 und 84 zuriick zur Speiseleitung 70. Da die Zufuhrreleils- 
kontakte 22 zwisohen den Leitungen 80 und 88 parallelgesohal- 
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tet Bind, bleibt das Relaiis DIL ersiclitliolierweise so laage 
ari Spannung, tis alle djrei Kontakte durch Abf alien aller 
drei Zuluhrrelais FR1. - m3 geSffnei; werden. 

ITachdem der Fordere.r ntmjnehr in Betriel) gesetzt worden ist 
und alle drei Zufuhrmotore FM angelaseen worden sind, um 
den. Waagschalen W1 - W3 die betreff enden Materialien zuzu- 
fiihren, verbleiten die Schalter WS1 - WS3 so lange in ihrer 
oberen Stellung, bis die" jeweils augeordnete VSTaagscliale 
eine vorbestimmte Materialm.enge abgewogen hat und sich. ab- 
warts bewegt, wobei sie den zugeordneten VTiegesclialter dajin. 
abwarts gegen seinen unteren Kontai:t umlegt. Infolge des 
Einschaltens der Zufuhimotore ist das Eelais DIl ebenfalls 
an Spannung gelegt wordeni wobei es seinen KdntaJct 36 
schlieBt und seinen Kontakt 38 offnet. 

Es sei angenommeni daJ3 alle Waagschalen ilu-e vorbeatimmten 
Materialmongen abgewogen und sich jabwS,rts bewegt haben^ 
so dafi die zugeordneten Schalter WS abwarts gegen ihre 
unteren KontaJcte verlagert worden sind, bevor der ITocken 
28 den Austragsohalter 34 betatigt. 

Beiin Schliei3en des Schalters 34- durch den Hocken L : wlrd 
Stromkreis vom Haupt schalter 20 Uber die Leitung 72, den 
Austragsohalter 34, die Leitungen 90 und 92» die Zugspule 
des Relais TD2 und die Leitungen 94 und 96 zur Hauptleitung 
70 geschlossen, so daB dieses Relais anzieht und sich seine 
Kontakt e, wie erwahnt, augenblickLich bffnen. Infolgedessen 
bflhet sich augenblicklich der Euhekontakt 58 und unteiv 
bricht den vorher geschlbssenen Stromkreis zum Ibrdereiw 
motorrelais OR, wobei dessen Kontakte 24 gebffhet werden 
und der Motor 16 stromlbs wird. Gleichzeitig sohlieBt sioh 
der Ruhekontakt 54 und legt Uber die Iieitungen 60 und 98 
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und 40 der Relals DII bzw. 3?D1. Das Helais TDl ist in dL« . 

Often ist, und da fUr die anf^,liehe Besohreibung der I^. 
beitsweise angeno^en vmrde, da^ alle drei Waagschalen voll 
Bind und sioh abw.rts bewegt .aben, so da. die Wiegeschalter 
II i^ter 5.?"' . Zufuhrrolais 
fellt das Relais DIL ab, was bedeutet, daS aein Kontaict 36 
nunmehr geoffnet ist. Der Pall, in welchem dieser KontaJtt 
zur Her^orbri^gung einer Sperr- bzw. Arretierwlrkung ge- 
scKLoBsen ist, wahrend eine oder mehrere Waagschalen noch 
gefullt werden, wird spater noch naher erlautert. 

Die beiden anderen ArbeitsJcontakte 52 und 56 des Relais TD2 
schliei3en sich beim SchlieBen des Austragschalters 34 augen- 
blicklioh, und unter der Voraussetzung, daB sich alle Wiege- 
schalter WS1 - WS3 in diesem Augenblick in ihrer unteren 
Stellung befinden, erfolgen zwei Yorg&ige gleichzeitig. Ein- 
mal wird das Parderennotorrelais CR wieder an Spannung gelegt, 
da von der Leitung 72, die nunmehr durch alle drei Wiege- 
Bchalter WS mit der Leitung 102 und weiter mit der leitung 
104 verbunden ist, ein Stromkreis tiber den nunmehr geschlos- 
senen EontaJrt 52 des Helais 11)2 fiber die leitung 106 und tiber 
den Ruhekontalct 38 des Relais DIL zum weiterhin geschlossenen 
KontaJct 48 des Relals TDI und zur leitung 108 gesohlcssen 
wird, wodurch die Zugspule des Relais TDI an Spannung gelegt 
wird, deren andere Seite Uber die Leitungen 110 und 96 mit 
der Hauptleitung 70 in Verbindung stehen. Bel Erregung des 
Relais a?D1 werden augenblioklioh seine samtllchen KontaJcte 
betatigt und der Kontakt 42 gesohloseen, so dafl das Relais 
a?D1 so lange Lxi Spannung blelbt, wie duroh einen der ffiege- 
schalter ffS Strom Uber die Leitung 102 zu flieflen veimag, 
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wobei der KontaJct 38 des fifelais Dljj imd der Kontairt 52 
des Relais {DD2 umgangen werden. / . 

Durcli das Erregen dee Relais (DDI und das spfortige SohlieBen 
seines KontaJcts 40 wird iiber den nimmejir geschlossenen. 
Kontakt 54 des Relais ID2 imd die leitungen 111 und 100 
ein Stroffllcreis geschlossen, durch den die Leitungen 113 und 
68 spannungsfUhrehd werden und somit das PordetGrmotorrelais 
OR \vieder erregt wird. Der Forderer beglrmt somit wieder zu 
arbeiten, urn den Austrag aufzunehmen. 

GleicJtizeitig mit dem SchlieBen des Relais !ED1 vdrd der durch 
das SchiieBen der Wiegeschalter WS iiber die Leitung 102 
flieBende und auf die oben beschriebene Weise an die Leitung 
108 angelegte Strom vom Verzweigurigspunkt 112 tiber den noch 
geschlossenen Kontakt 56 des Relais TD2 zur Leitung 114 
geleitet, wodurch die einzelnen Material-Austrageinrichtungen, 
beispielsweise die pneumatisch betatigten Magnetventile 
yi - Y3f an Spannung gelegt werden, wobei die abgewogenen 
Materialmengen der einzelnen' ffaagschalen gleichzeitig auf 
den lauf enden KJrderer 14 ausgetra^en werden. 

Wie erwahnt, ist das Relais IDD2 einer Zeitverzogerung unteiv 
worfen, welche die RUckstellung Beiner Kontakt e in die 
irormalstellung nach dem Abf alien der Eelaisspule verzogert, 
Diese Zeitverzogerung gewShrleistet eihe ausreiohende Aus- 
tragzeit, d.h. eine so groBe La,ufzeit des K5rderers, daB 
das gesamte, von den einzelnen Waagschalen W gesammelte 
Material ansgetragen werden kann, und da der Kontakt 36 
des Relais DIL of f ien ist und der Forderer 14 slch seit dem 
anranglichen SchiieBen des Austragschalters 34 in Bewegung 
befunden hat, fSllt die Zugspule des Relais a?D2 ersichtlicher^ 
weise ab, sobald der Eontatt 40 des Relais TBI geschlossen 
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ist, wobex der Fdrderer I4 so wait welterzulauf en ver^ag, 
bis sxch der Austragschalter wieder offnen Sobald die 

Zextverzogerung fiir das Eelals TD2 abgelaufen let, Icehren 
die KontaJcte 54- und 56 in ihre normale Off enstellung zurUok 
und^machon das Pbrderemotorrelala OR bzw. die Austragventile 
Y stromlos. Der erstere dieser beiden Vorgange erfolgt 
ungeachtet des anachlieBenden Schliefiens des KontaJcts 58 ( 
da der KontaJct 46 des Relais TD1 noch geoffhet ist. Das 
Relais SDI bleibt so lange an Spannung,-bis die letzte 
WaagsGHale W ihren zugeordneten Schalter WS aus seiner unte- 
ren Stellung in die Leerstellung der \yaagsohale zurUck- 
stent, so daf3 der Leitung 102 von keinem Wiege schalter WS 
mehr Strom zugeleitet wird. Hierdurch fSllt das Relais ab, 
doch bleiben seine Kontakte noch wahrend einer vorbestimmten 
Zeitspanne betatigt, so daB die WaagscHalen ein etwaiges 
Springen o.dgl. Bevregung beenden und einen Gleichgewiehtszu- 
stand eiimehmen konnen, in welchem sie wiederum Material 
von den zugeordneten Zufuhreloriclitungen auf zmielimen venno- 
gen. Sobald diese Verzogerungszeitspanne abgelaufen ist, 
kehren alls Kontakte des Relais TD1 in ihre dargestellte 
ITormalstellung zurUck. Dies hat augenblicklich zur Folge, 
daS der PSrderer 14 wieder zu laufen beginnt, da das Relais 
02 durch das emeute SchlieBen seiner Kontakte 46 v/ieder 
erregt ist, wShrend das emeute Schliefien des Kontakts 50 
wiederum den Speisestromkreis fUr die Zufuhrrelais ]?R1 - 
m3 schlieBt, wodurch diese drei Relais und somit alle Zufuhr- 
motore und das Sperr- bzw. Arretierrelals DII an Spannung 
gelegt werden; nunmehr beginnt ein neuer Arbeitsvorgang mit 
dem Beschicken der Vaagschalen W mit dem betreffenden Mate- 
rial durch die Zufuhreinrichtungen P. 

Zur Erlauterung des zweiten Arbeitsvorgangs sci nunmehr ange- 
nommen, da/3 noch nicht alle Waagschalen in dem Augenblick, in 
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welchem der AustragBchali;er 54 als naclistes durch den Focken 
28 geschXossen wird, ihre jeweiligen Materialmengen abgewo- 
gen haten. In diesem Fall ist das Relai.s DIL weiterhin er*- 
regt, da mindestens einer der Zufuhrrelaiskontafcte 22 noch 
geschloasen iot, und ist der Kontakt 50 des Relais TDI 
sellDstverstiillicli audi geschloasen. Bel dem die Erregung 
des Relais C0D2 einleitenden Schliefien des AustragsolxalterB 
34 wird dieses Eelais Uber einen Sellisthaltelcreis an Span- 
niing gehalten, auch wenn sich der ScHalter 34 bffnet. Dieser 
Haltekreis fiihrt von der Leitung 92 iil)er den Hilf skontakt 
54 des nunmehr zumindest voriibergehend geschlossenen Eelais 
!PD2, die Leitung. 100,. den nunmehr geschlossenen Sperr^e- . 
laLskontakt 36 und die Leitung 116 zur Leitung 92. (Datsach- 
lich bewirkt der Kontakt 36 des Eelais DIL, daB sich das 
Eelais TL2 so lange an ein SchlieBen des AustragscJialters 34 
" erinnert" , vsde das Sperrelais DIL wegen des Of fnens der 
Schalterkontakte 22 aller Zufuhrralais PE stromlos ist. MLt 
anderen Worten, selbst wenn der Auatragsclialter 34 infolge 
des li7eiterlauf ens des Porderers 14 und der hierbei erfolgen- 
den Portbewegung des ITockens 28 yom Schalterarm 32 wieder ge- 
offhet viTird, wobei das Porderrelais OR beim anfanglichen 
Erregen des Relais TD2 durch das sich hieraus erge.bende 
Offnen seines Schalters 58 stromlos gemacht worden ist, 
laiSt das Eelais TL2 wahrend jedes Arbeitsvorgangs Jilcht 
das Einleiten des Schlieflens des Austragsohalters 34 aus, bo- 
lange der Sperrrelaiskontakt 36 geschlossen bleibt. 

Es ist hierbei bedeutungslos, ob sich eine|. zwei oder jede 
beliebigSi unterhalb der Gesamtzahl liegende Anzahl von 
Waagschalen in ihrer unteren Stellung befinden, so daJ3 auch 
ihre zugeordneten Schalter IS in der unteren Stellung stehen, 
da das An-Spannung-Legen der Leitung 102 in dem Pall, dafl 
eine beliebige Waagsohale ihre vorbestiimnte Materialmenge 
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noch nieht ausgewogen hat, das Helals OlDI nicht zu erregen 
ve^ag, da der KontaJct 38 dea Relais DIL immer noch offen 
1st. Erst wenn sich dieser KontaJct achllei3t und dabei die 
bexden Zeitverzdgerungsrelaio sperrt bzw. blocld.ert, wird 
das Relais TDI auf die vorher beachriebene Welse Uber den 

ImT 'l.'r '''' Arbeitsweiae 

geht daraufhin genauao wie vorher beachrieben vor aich. 

Aua der vorangehenden Beschreibung iat ea eraichtlich, daB 
unabh^gig davon, ob die ffaagachalen gefUlXt Oder nicht ge- 
fullt sind, beim Schlieflen dea Austragachalters 34 und aofort 
anachlieBenden ¥ieder6flhen dea Schaltera wegen dea Weiter- 
laufena dea Porderera oder aua einem anderen Grund keine 
Weiterbewegung dea Pbrderers 14 mehr erfolgt, bis alle Waag- 
achalen fiir den Auatrag dea von ihnen auagewogenen Materials 
bereitatehen. Hierdurch wird die biaher bei Syatemen dieaer 
allgemeinen Art auf tret ende Schwierigkeit auageachaltet, dafi 
bei einigen der auf dem PSrderer abgeaetzten Haterialstapel 
das eine oder andere der verachiedenen Materialien, welche 
dieser Stapel enthalten aollte, f ehlen kann. 

Gewiinachtenfalls kann die erfindungagemafle Schaltungaanord- 
nung auch Anzeigelampen bedienen. Beiapielaweise kann eine 
Gltihlampe 118 durch Anschliei3en an die leitungon 90 und 96 
parallel zur Zugapule dea Relais TD2 geachaltet aein, urn 
deaaen Erregung anzuzeigen. Da die ieitung 96 standig unter 
Spannung steht, wird beim SchlieiSen dea Auatragachaltera 34 
nicht nur daa Eelais TI)2 erregt, aondem auch die Laape 118 
an Spannung gelegt, woduroh angezeigt wird, daB der Auatrag- 
vorgang zumindeat beginnen kann und auch eingeleitet wird, 
aobald der nunmehr geachloasene Helaiskontakt 56 nach Aufhe- 
bung der Blockierung bzw. Sperre dea Relais DIl an Spannung 
gelegt wird. Selbat wenn aich der Auatragachalter 34, wie 
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oben beachriebeii, vdeder offnet, leuchtet die Lampe 118 
weiter, bis die Leitung 92 und somii; auch das Relais Tp2 
durch das Abfallen des Relais DIL stromlos warden. Wie 
erwahnt, tritt dieser letztgenaimte Pall nur dann ein, 
weiin alle Wiegeschalter ffS in ihre untere Stellimg bewegt 
worden sind, wobei sich alle Eontakte 22 des Zufuhrrelais 
FR 8ffnen, uia das Relais DIL stromlos zu machen urid seinen 
Kontakt 36 zu offnen, Hierdiirch werden niciit nur das Relais 
TD2 und die Lampe 118 stromlos, . sondem wird zum ersten 
Mai der Austrag-ZontaJct 56 des Relais TD2 an Spannung ge- 
legt, der dann wahrend der verzbgerten Abf allzeitspanne des 
Relais :eD2 geschlossen bleibt. Wenn daher die Lampe 118 iiber 
den Zeitpunkt hinaus weiterleuchtet, an welch em das Relais 
ID2 abgefallen sein sollte, kann dies eine Storung des Aus- 
tragvorgangSi anzeigen. 

Anderereeits Icuclitet die Lampe 120 wegen ilirer Einschaltung 
zvdschen den Kontakt 44 des Relais lELI und den Verzweigungs- 
punlrfc 112 so lange, wie dieser Kontakt geschloaaen bleibt, 
und liefert spmit bei langerem Aufleuohten eine Anzeige 
fiir ein Versagen der AusrUstung bei der Wiederholung des 
Arbeit svorgangs, wenn sich Ijeispielsweise nach dem Austrag-. 
vorgang nicht alle Sehalter WS in ihre obere Stellung zu- 
riiekverlagem . 

Aus der vorangehenden Beschrelbung ist es somit ereichtlich, 
dafi die Erfindung eine Vorrichtung schafft, die alle ange- 
strebten Aufgaben erfiillt und Vorteile bietet und die alle 
eingangs genannten Merkmale aufweist. Dem Paclmann. sind je- 
doch seibstverstandlich zahlreiche Inderungen und Abwand- 
lungen der Yorstehend in EinzeiJieiten beschriebenen speziel-. 
len Ausfiihrungsf orm der Erfindung moglich, ohne dafl der 
Raiimen und der Grundgedanke der Erfindung verlassen werden. 
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Patentanspriiche 



1 . Steuerung fur eine periodisch arbeitende Vorrichtung 

zum Sammeln von Material, bei welcher wahrend eines Teils 
des Arbeita]creislaufs eine bestimmte Menge bzw. GroBe 
einer an die gewiinschte Arbeitsweise der Yorriclitung an- 
gepaSten vorgegebenen Eigenschaft gemessen wird, und 
welclie AustrageinricJitungen zuin Abgeben des gesammelten 
Materials auf eine sich bewegende Aufnahmeeinrichtung 
aufweist, die wahrend jedes Arbeitskreislauf s einmal in 
Bewegung gesetzt und angehalten wird, urn das Ende des 
MeBvorgangs abzuwarten, bevor sie weitcrbewegt wird, 
dadurch gekennzeichnet, daS eine Einrichtung verge sehen 
ist, welche eine Weiterbewegung der Aufnahmeeinrichtung 
wahrend eines vorgegebenen Arbeitskreislaufs so lange 
zwangslaufig verhindert, bis diese wahrend dieses Arbeits- 
kreislaufs die vorgegebene Itoterialmenge aufgenoinmen hat. 

2. Steuerung nach Anspruch 1 fiir eine Vorrichtung, bei wel- 
cher die Aufnahmeeinrichtung als Porderor ausgebildet 
ist, und die einen Sehalter zum Ein- und Ausschalten des 
Antriebs fUr den PcJrderer aufweist, gekennzeichnet durch 
einen in Abhangigkeit von der Bewegung des PSrderers zwi- 
schen zwei Stellungen hin- und herverlagerbaren Umschal- 
ter, eine in der einen Umschalterstellung wirksam wer- 
dende Einrichtung zum Unterbrechen der Verbindung zwischen 
dem Antrieb und seinem Einschalter, Mittel zur Pest- 
stellung der Beendigung der Abmessung der bestimmten 
Grrdfle bzw. Henge der vorgegebenen Materialeigenschaft 
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sov/ie eine Einrichtung, welche die Verbindung swischen 
dem Pordereraaitrleb und dessen Einschalter ziach Been- . 
digung des AbmeBvorgangs und nach tJmlegimg des Umschal- 
. t era in seine genannte Stellimg wiederlierstellt, mid 
2war unabhangig von der Reihenf olge dieser Vorgange 
und unabhangig dav.on, ob der Umschalter vor Beendigung 
der Abmessung wieder in seine zweite Stelluzig zuriickge- 
kehrt ist,. so da,i3 die Austrageinriclitung das von ±hr 
gesainmelte Material auf den sicJa bewegenden PSrderer 
abgibt* 

Steuemng nach Anspruch 1 oder 2 fiir eine periodisch 
arbeitende Vorriclitung, bei welcher mehrere verscMedene 
Ma^terialien jeweils zugeordneten Wiegebehaltern sugeflihrt 
werdeny die imabhangig voneinander jeweils eine vorbe- 
stimnte Elenge des betreffenden Ilat^rials abv/iegen, und 
die abgewogenen Haterialien auf einen hewegten Pdrderer 
abgegeben wcrden, wobei den einzelnen Wiegebehaltem durch 
diese betatigte Wiege-IaeBeinrichtungen sugeordnet sind, 
die anzeigen, wenn der betreffende Behalter voll ist und 
seine jeweilige vorbestimmte Matorlalmenge abgewogen. 
tiat Oder wenn er nocla- nicht so weit gefullt ist., gekenn- 
zeichnet durch den einzelnen MelBeinrichtiuigen zugeord- 
nete Einrichtuiigen, welche bewirken, dai3 dem. jeweils 
zugeordiieten Wiegebehalter so lange das betreffende 
Material weit or zugefiihrt wirdj wie die entspreohende 
.Hei3einriGhtung f eststellt, daI3 der Beh^lter nicht ge- 
fullt ist, eine einen Arbeit s- und einen Ruhekontakt auf- 
weisehde Sperreinrichtung, die varksam wird, so lange 
auch nur eine der die Materialzufuhr bewirkenden Einrioh- 
tungen in Betrieb ist, normal erwaise gebf facte Austrag- 
Bchalter, die jedoch in Abhangigkeit von der Bew^egung 
der Fordereinrichtung an einen vorbestimmten Pimkt rela-^ 
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txv .u- den Wiegebehaltera in Schlle.stellung gebracht ' 
warden Sine Einrichtung .u. Peststellen dee SoSL 
<ie. Austragscbalter, sine den Arbeitsicontalct der Spe^^^^^ 
exnxxclxtmig einachlieBende Einrichtung zum Aufrochtei^^ 
halt.n der .'irlcung dee SchlieBens des AuotragschXt, 
bxs alle MeBeinrichtungen der Wiegebeh.lter Leigen' 
dai3 xhre zugeordneten Behalter jeweils die vorgege- 
^ene Materialmenge aufgenonnnen haben, v/obei die betreffen- 
den die Zufc^r bewiricenden Einrichtungen stromloa gef 
macht werden, wenn die zugehbrige ffiegebehalter^Mefi! 
exnriehtung die jeweilige vorgegebene IlateriaLiaenge 
xestgestellt hat, so da. die Sperrein^ohtung atroxnlos 
wird, wenn alle die Zufuhr bevvirkenden Einrichtungen 
ausgeachaltet sind, wobei die das Schliei3en doa Auatrag- 
schaltera featstellende Einrichtung beim Ausachalten 
der Sperreinrichtung Uber den fiuhekontakt der Sp err ein- 
richtung den Pordererantrieb wieder znit seinon Einschal- 
ter verbindefund gleichzeitig alle Wiegebehalter-Aus- 
trageinrichtungen wShrend einer durch eine der daa 
SchlieBen der Austragachalter f eatstellenden Einrichtung 
innev^ohnenden Zeitverzogerung featgelegten Zeitspanne in 
Betneb setzt, und vrobei die daa Schliefien der Auatrag- 
schalter featstellende Einrichtung Hlttel zum' Abschaiten 
des ffordererantriebs nach Abbuf der vorbestimmten Zeit- 
spanne aufweist, und durch eine Einrichtung zur Verhinde- 
rung eines Viedereinschaltens der die Zufuhr bewirkenden 
Einrichtungen aowie der Sperreinrichtung bia zum Ablauf 
einer weiteren vorbestinunten Zeitspanne solcher Lange, 
dafl mit Sicherheit ein weiterer Arbcitskreislauf durch 
Zufuhr von weiterem Material in die einzelneu Wiegebe- 
halter eingeleitet warden kann, so dafi der Porderer wah- 
rend jedea Arbeitskreislauf s von jedem Behalter unbe- 
dingt die voile Menge des betreffenden Materials erhSlt. 
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Steuerung nacii 4nspruch 3$ dadurch gekeimzeichxxet, daS 
die das (Jewicht messenden Einrichtungen jeweils einpolige 
Umschalter slnd, daS die die Zufuhr bewirkenden Einrich- 
tungen jeweils ein Relais aufvreisen, dessen Zugepule 
mit dem cinen Gregenlcontakt elnes einpoligen Uinschalter 
verbunden ist und in der entsprechienden Umschalterstel- 
lung erregt warden Icann, dai3 die anderen Seiten der 
Relais-Zugspulen parallel gesclialtet Bind und iiber ein en 
Ruhekontakt eines mit Verzogerung abfallenden Relais auf 
eine sweite V/eise erregt werden konnen^ daS ein zweites 
rait Versogerung abfallendes Relais vorgeselien ist, dessen 
Zugspule beim SchlieBen des Austragschalters erregt 
tTird imd durch die Sperreinriclitung so laiige in erregt em 
Zustand gehalten wird, bis eine der Zufuhrrelais-Zugspu- 
len erregt wird, und da3 die anderen Gegenkontakte der 
einpoligen UmsGhalter untereinander kurzgeschloasen 
und gemeinsam iiber einen Arbeit skontakt des zweitgenann- 
ten Relais, iiber den Ruhekontakt der Sperreinrichtung 
und einen zweiten Ruhekontakt des erstgenannteh Relais 
an die Zugspule des erstgenannten Relais aaigeschlossen 
Bind und diese daher nur dann an Spannung legen, wenn 
alle Behalter gefiait sind und sich somit alle Umsohal- 
ter in ihrer sweiten Stellung bef inden und die Sperrein- 
richtung stromlos machen und die Austrageinrichtungen an 
Spannung legen, wahrend das zweitgenannte Relais abfallt 
xmd der Porderer arbeitet. 
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PatentansDriiche- ^ "''f Arbeiiskontakt (36) und einei 

fatentanspruche. eigenen Hilfs-Arbeitskontakt (54) in erregten 

I Zvlflicr-h J c. f.. . Zustand gehalten wird. 

I - iCyklisch ..rbeitende Steucrung fur eine Vor- 

nchtung zum Mischen, Wiegen und Ausgeben 5 

von Materialien in bestimmten Mcngenverhalt- 

mssen auf einen dutch einen Motor angetriebcnen 

& d« Se^alJ^SLh^efdfs Mltc!^ Steurrun'.r ""^ ^'''l ^'"^ 

in einer vorbestimmten Stellun^ de. F^rfl^^^^^^ .„ f""" e>ne Vornchtung zum Mischen, Wiegei 

sofem das Ma.erran dem Zeltpunkt aJ wd' o"'' \""f'?"' Materialien in bestimmten M^en 

chem der Forder.. c^csc Sk-IIunXr. :.M Zt ^^"^'=^^'^'^"'='5':'' auf einen durch einen Motor angc 

nicht vollstandig zugemessln word n ^ s^^^ Aus 1^7 ^''"^^''1 "^''^''^^ ^^^^^ Arbeitszyklu: 

tragen des Materials auf den FSrderer nl'chrf^l' • ^umessen dcs Materials, Abschalten des Motor: 

das Material voHstand^ z^geSr vVord^^^^^ «'"«^\7rb«t mmten Stellung des Fordcrers, so 

und der Forderer seine vorblstSe sSbn^ 11 ^^a ''' ^^'^'f ^""^ Zeitpunkt. an welchem de 

reicht hat. \\iedereinschaiterrsTb«esS ^^o ^>'" "."^ "''^^^ 

Motors und Einleitung eines folgenden ArhS^^^^ 2"gemessen worden ist, Austragen des Material: 

zyklus nach QeendTgLg des Senalf^^^^^^^^ fj^ ^"""^''Z- '^^'^ ^°"^'^"di. 

bcsieht, dadurch 'eLrnzeichnPt nfn , ^ugemessen worden ist und der Forderer seine vor 

ein Sperr-Relais (0/Lf .!L?gesehen ist weichem ;"»"V'"'\S«e""ng erreicht hat, Wiedereinschalter 

eine von eincr FordermotS rbschal evorri£^^^^ t abgescha teten Motors und Einleitung eines fol- 

^^i^^J^^t: ^r^r:;^^ a. spezicHe; Anwendungsgcbiet der Erfindun, 

vorbestimmte sfellung hinau d rMateLlabgabe fn '^^^^'^S,''^" ^-'a^^"- insbesondere Textil* 

bis zur Been.rgung des ZuLcvoreanas IrHn T' Crundlage einer Gewichtsbestimmunf 

dcrt. solange der Forde7r'or(TI) aLe^^^ r 'T'^'- ^^^^^''^ '"''^'^ ^^aufig aJ 

tet ist. ' ^'"^ abgeschal- Garnen hrgestellt. die ein Gemisch aus Fasern ver- 

2. Steuerung nach Anboruc* 1 dadnrrh ,o J?",'^"/"^'' '^^t. °j|er Sorte darstellen. beispielsweise 
kennzeichnet, daB di Kschaltunfein.? It f^*'"^^^^^."^- ^'^ Wolle oder Baumwolle, und Kunst- 
beim Zumessen schSSenden Snf beiVee"S Sllnn'/" ^>3?": /^^y°". Acetat usw. Bei der Her- 
des Zumessens offnenden Trbeit^kS f 36) SimL''°M'^'''''^'"-^SCweben miissen jeweils vor- 
und einen mit diesem in Reihe Sden zwe h^^^^ arten T f.JI'"^'"'?"'' ^erschiedenen Material- 
Arbeitskontakt(54) aufweist der sich beim ' n "ten n jeden emzelnen Arbeitr,rozeB bzw. Charge 
sprechen der Halteschaitung "schl eB ' IZ'^-^'m T. f^'^^*^" Mischungsver- 

3. Steuerung nach AnsprSch fbel welcher die n H.r /^^''^""'"'"u ^'""'^^ verhindern, 
Materialzumessung durch ein Refais Sle ? VnlrV^f "^A -Patentschrift 3 071202 sind eine 
wird. dadurch gekennzeichne daB d e S Zl ^°T='''""g ""^ em System zur Hervorbringung der 
Sperr-Reiais(D/L) Ssei"s direkt a^^ ,o 1^"^'*"'" l^engenbestimmung und des fichligen 
Pol und anderersdrSbe einen Arteftsfo^^^^^^ \ I T ""'^^^'^'^f dlicher Fasersorten beschrieben. 
(22) des ZumeB-Relais ("/?) und dnen R, T "'f ^f^'^*'^" ^orteile dieses Systems und 
kontakt(50) eines ver^ogert ab"a|len3eJ Rett tT' Z°"u''^''^J .^"^^ " d^"^" f^l- 
(ro 1) an den anderen^Pol def t triebs^pan zum A^hnl^'" T^^ 'T ^'"^"ngen in der hierbci 
nungsquel!e(18)angeschlossenlt daB d^rS « 7 ^ Anhalten der Fdrdereinrichtung am richtigen 
desZumeB-Relais(F/?)cinerseisbberd^^^^ verwendeten Bremsanlage vorkommen 
Gegenkontakt eines einer MeBvorrichtunc zioe ei .n a '"f'.""'" Forderanlage weist namlich 
ordneten Umschalters {WS) anTn S "enannfen" 7p?. ^"f ^f'^halter auf, der durch einen an einer 
Pol der Betriebsspanningsaue"le unranlrerseits £h • angebrachten Nocken bzw. Ansatz 
Uber den Ruhekontakt (50) des verzS abfa so S'^' w.rd, indem letzterer einen mit dem Schalter 
lenden Relais(rDI) an den and"ren ?oI der" f^°^Pf^f. A™ bcruhrt und wieder freigibt. So 
Beiriebsspannungsquellc angJschlossen is° dafl tl^t -f'l ''°^'''!^ei""=htung ein vorbeslimmtes 
die Spule des ersten verzogef t ab al fnden ReSs £ we.tcrbewegt hat. wird der Schalter durch den 
{TD 1) einerscits direkt an den zSVenann ten einp ^'"f?*""/ zugeordneten Nocken betatigt. Bei 
Pol der BelriebsspannungsquelL unTSc-rer^^^ ss ^P^^,«="^" A"5f"i'^""gsform dieser Vorrichtung 
iiber einen Ruhekontakt (38) des SoSrr Re *1 "„ k?^*^ ^'"^ Fordcreinrichtung so 
einen Arbeitskontakt (52) lines zweite?^^vcSler; '^''^ ""'^ Schalterarm in Be- 
abfaliendenRelais(7-D2)u„LenTnrren^^^^^^^ ST^/Trh'' H "''^ bleiben Zu diesem Zweck wer- 
kontakt des Umschalters (^PJ) an den ersten Pol F«? . V^/I^ndung mit dem Forderer bzw. mit dem 
dor Beuiebsspannungsquelle^nges^ilossen is 6o beispielsweise elektromagne- 
unci sich unabhiingig vom Zustand des Snc rr w^r . '''^^ automatisch betftigt 
Re a s und des zwciten verzoge?t abfallcncle l^nZueT n ^^"^".V .^^^f^altnismaBig schnell 
Rela.s iiber einen eigenen HiifiArbeSontS ^"^"'^j"en-. Be. emwandfreier Arbcitsweise erfullt 
42) in erregtem ZustLd zu halln verlrund zTfrieSn^Sf ^T'^ """" ^"^K^^^enen Zweck 

daa die Spule des zweiten verzogert abTalfenoJn 6, doch treten bei dieser Bremsanlage 

yy^\s{TDl) uber einen Austra5chake (S aS t '•, betrachtlichc mechanisclie Schwierii- 

den ersten Pol der Betriebsspannung qielle an In."" ="^i,.^'^Bremse grcift bald nur noch mit so 

g.:schlosscn ist und bei angezogenem Sprrr-Reiai; UbtTn ^Tu S""^ ''^^ ^""'^'^ Nocken 

6 pcrr Keia.s uber den Mitnehmer hinwegstreichen und der Aus- 
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iragschaller m seine Normalstdlung zuruckkehren gegebenen Eigenschaftcn durch die Meficinrichtung. 
^ Kann, 50 daB die Anlage wieder in Betrieb gesetzt das heiBt in diesem Fall durch nicht dargestellte, den 
wira onne daD em Austrag bzw. Abwurf staltgefun- Waagschalen IV zugeordnete Waagen, bcslimmt vvor- 

n P den ist, steht das in diescn Einrichtungen gesammelte 

uer trtindung ii.egt die Aufgabe zugrunde. eine 5 Material fur das Austragen auf den Fcirderrr 14 
Meuerung zu schaffen, die den Arbeitszyklus einer bereit. Das Austragen aus den verschiedenen Waag- 
vorrichtung der genannten Art zu steuern bzw. zu schalen kann auf beliebige Weise erfolgen, beispiels- 
-nterbrechen vermag. weise durch umklappbarc, elektromagnetisch beta- 

Uiese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- tigte Austrageinrichtungen oder auf pneumatischem 
lost, daU ein Sperr-Relais vorgesehen ist, welchcm 10 Wege mittels eines durch Magnetschalter betatigten 
eine von cmer Fordermotor-Abschallevorrichtung Druckluftzylinders oder cines Ventils, welches uber 
angesteuerie Halreschaltung zugeordnet ist und wei- entsprechende Verbindungsgestange die scharnier- 
ches selbst bei einer Dewegung des Forderers iiber artig angeienkten Klappen dcr jeweiligcn Waagscha- 
die vorbestimmte Stellung hinaus die Materialabgabe len durch Druckiuft geschlossen halt, wenn der Ma- 
bis zur Beendigung des ZumeBvorgangs verhindcrt, 15 gnetschaller bzw. -spule nicht erregt ist. Bei Be- 
soiange der Fordermotor abgeschaltet ist. tatigung eines dieser in der Zcichnung mit Kl. Vl 

vorteilhafterweise wird bei einer Vorrichtung der und V3 bezeichneten ' entile wird die Austragein- 
cmgangs erlauierten Art wahrcnd 'edes Arbeitskreis- richtung der betrcffenden Waagcschaie W betatigt, 
lauts so lange erne Bewegung verhindert, bis alle namlich durch Aufhebung des auf ihre Klappe aus- 
vcrscmedenartigen StofTe abgewogen worden sind ao geubten Drucks, so daB sich die*=e Klappe durch 
una die waagschalen fiir den Austrag Ihrer jeweili- Herabfallen offnet und das von dieser Wangschale 
gen abgewogenen Materialmengen bereitslehen, gesammelte und gemessenc Material ausgetragen 
auch wenn der durch den Forderer betatigte Aus- wird. 

''^TcJm ^V^'^cIIk^^'" Zeitpunkt wieder geofTnet Die bisher beschriebene Ausriistung vermag nach 
SLin SOI le. uas bchiieCen des vom Forderer betatig- 25 verschiedenen Betnebsart^n zu arbeitcn. Beispiels- 
hllnh"!-n^^l^ ^ ^^^^ ^^"^^ aufgeschoben bzw. weise kann die Ausriistung so bclrieben werdcn. daB 

'"r M«c i^n bis die Sperre infolge auf dem Fcrderer 14 cin verhaltnismaBie kontinuier- 

i!,rntr;:!1!r"^ u ^ ^*chcs bzw. ununterbrochenes Mischfas^erband her- 

nSln v^^H^^rT /^^^^^ vorgebracht wird. Neben dem Haupt-Fordcrer ist 

^!rpr A f^es durch den For- 30 noch ein endloser Verteiiungsfordcrcr vorgesehen, 

IhtLZTA.^ ^"""^'^^^ zwar ein der unter den Waagschalen angeordnet ist und reia- 

,t7 A„c?rol^h Fordererantnebs, das Wiederoffnen tiv zum Hauptforderer so zeilgesleuert wird, dafl er 
cfipncrnTK* -^^ ^^'^^^ ^"^"^^ i^^^^^' ^^^s kontinuierliche, mehrlagige Faserband hervor- 

h^t^rrof Wpf^^^^ "^'a u' ^/"^"schalten, wie die Sperre bringt. Eine Vorrichtung mit der e^findungsgemiiBen 
t den %nM-^^ f die Steuerung aktiviert 35 Steuerung kann sowohl nach diesem als auch nach 

GeL^^^^^^ Austragschalters im einem Pnnzip arbeiten, wonach entweder ein kon- 

niV PrfinH..n • J • c 1 tinuierlicher oder ein unterbrochener mchrlaeiger 

in 7.V-II ^ Z folgenden an Hand cines Faserstrom bzw. -band hervorccbracht wcrden kann. 
^^h^J -^^^^^J^t"^ Ausfuhrungsbeispiels Zur Vercinfachung der Darstellung sind die getrenn- 
naner eriautert Darin sind die Zufuhreinrichtungen 40 ten endlosen Sammel- und Verteslerfordcrer in der 
hehHter h7w w.^ocTl /",f.^°'^"^*^" ^'^^e- Zeichnung nicht dargesteilt. doch ist zu beachtcn, 
nntrsch ?n pJ?i ^ ^^l". ^} ^"^^ ""^ ^"^^ ^er durch einen Motor 16 angetriebcne einzige 

bau fch J Fin/pTs J^^^^ Kastchen emgezeichnet. Die Forderer 14 so arbeitet, daB bcispielswcise eine Sta- 
.P„ ,^„H w tf' ^" geeigneter Zufuhreinrichtun- pelung der Fasern erfolgt. 

S z B JufJ?" "''''^ cler Wiegevorrichtung 45 Zur beispielhaften Eiiauterung der Erfindung sei 
bekannt ierVnSh genannten USA.-Patentschrift angenommen, daB die einzelnen Zufuhreinrichtungen 
MaterSsStl 5"^"^, "^'""^^^""S f"hrt ihre jewejiige FX, Fl und F3 jeweiis Material vom Typ A, B 
wenn der int.J?Lh.^^^^^^ Waageschale zu. bzw. C zufuhren. Es ist somit ersichtlich. daB die 

bzw /W3 S Jpd"/" ^•'""'"'k^'^ f"^^ ^^8^ S^^hicht des auf dem Forderer U 

d^rch eY„P Snhl '^^^to'-e kann 50 befindiichen Materials aus Material /( besteht. wiih- 

«,/r?.n Cf.n , eespcist rend die miltlcre Lage Material B und die obcre Lagc 

TriIz^FR 3 f Jr''','"*''')'^! Zufuhrrclais FR I. Material C ist. Weiterhin sei angenommen, daB jede 
Lnfakte il^eihE' " 'h n'* f"'^^'^'- ^aagschale bzw.. fails verwendet. jeder zwischen- 

SuhLILm. r A \ °" e,n spezieller An- gefugte Verteilerforderer ihren bzw. leinen Inhait sc 
rpph^Monl "^^^^^^^^^^ " «"^'^S8'' ''^B das Material gieichmaCig ubcr ein dei 

dnen FlrSl7n?S'?^ ""^ "^^"Se^ler Waags.hale ube? dem Forderer enlspre- 

JoreesSeS sein ^^d?. M JT"" ^f^^^^^^ chendes Stuck von dessen Lange hinweg vcrteilt wird 
Ulcfhnn / ' u'-^ Mengenbest.mmung bzw. das Zu diesem Zweck muB sich der Forderer wahrent 
w ncS ..r^schicdencn Matcrialicn wie ge- des Austragzeitraums selbstverstandlich bewegen 
Tn AusfUh^^^^^^^^^^ '° Weiterhin .sei beispieisweise angenommen. daB de. 

7l.,i 7- ■ ,^/""''""S wird zu diesem Abstand zwischen den aufeinanderfoigendcn Waag- 

knnn auS eincTndir.'^M ^'■ n"'"' ^""^'^ S"^'^'' Liingc Uber dem Forderer is''t 

Fr knnn hin r • McBgn.Uc vcrwcndet wcrden. Aus diesem Grund muB cine Waagschale ihren In- 

n;lr Pc\«n ^'""^ Abmessung bestimmt halt zweimal auf den Forderer austragen, bevor die 

Fak oren r d\ Zuf:^h"^;"f r r'"^'' 'f^'^^^:^^- ^'^^^ Waagschale der Rcihe ihren Inhait auf dic^! 

Teriairn fe^ LsMlf 1^^^^^^^ Austragmengen abgeben kann. Mit anderen Worten 

Snn S h . . b^?^vAiin sich auf dem Forderer gemaB der Zcichnuni 

Wenn die bcst.mnilc Mcngc bzw. GriiCe der vor- zwei ncbcneinander angcordnete Austragmcngcn dc- 
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Materials /f , bcvor das Material B auf das Material A gcbracht wird, schlicBcn sich seine drei Arbeilskon- 
zu liegcn komml, wiihrcnd cbenfails erst zwci Aus- takte 24 und Icgcn Dreiphascnstrom von der Strom- 
Iragmcngcn dcs Materials B vorhanden sein miisscn, quelle JO an den Motor 16 an, der iibcr cine bcliebigc 
bcvor das Material C darauf ausgetragcn werdcn Anlriebsvcrbindung cine Vorwartsbewegung dcs For- 
kann. Sclbslvcrslandlich triffl dicscr Fall nur fiir den s dcrcrs 14 in die durch den Pfcil angcdeutetc Rich- 
Bcginn cincs Arbeilslaufs zu, da der Fordercr an tung bcwirkl. Mil dcm Fordercr isl einc umlaufcndc, 
dcm Zcitpunki, an weichem die Iclzle Charge des sogenanntc Zeitsteucrkette 26 mit cincm Nockcn- 
Matcrials /j gemaB der Zctchnung einc Charge dcs vorsprung bzw. -ansatz2S gekoppcll, welcher einen 
Materials B und dann des Materials C crreicht, be- Schaltcrarm 32 bctaligt, urn den Schaltcr 34 aus sei- 
rcits cin kontinuierliches Band von Fascrslapein A, lo ner normalcrweisc gcoffncten Stellung in die SchlicB- 
B und C tragi. stellung umzulcgen. ErsichtlichenVcisc bcwirkl dus 

Obglcich in der Zeichnung nicht dargcstellt, wer- SchlieBen des Schalicrs 34 durch den Nocken 2@ cin 
den die Fascrstapcl sclbslverstandlich cntwcder kon- Stromlosmachcn des FordererrclaisCR.wodureh des- 
tinuicrlich odcr in unlerbrochener Folge durch den sen Kontaktc 24 augcnblicklich geoffnct werdcn und 
Fordercr 14 cincr bcHcbigen gewunschtcn Vorrich- 15 der Motor 16 stromlos wird. Obglcich Bremsen bc- 
lung zugcfiihrt, bcispiclswcise cincr Mischvorrichtung iicbiger Bauarl bei dicsem Motor odcr an andcrcr 
odcr cincr pneumatischcn Zirkulier- und Vertcilungs- Stclle der Fordcrcinrichtung verwcndet werdcn kon- 
anlagc. nen, sind sic crfindungsgemaB nicht crforderlich, da 

Das crfindungsgemlifle Steuersystcm verhindert der Fordercr 14 nicht augcnblicklich anzuhallen 
dahcr, dal3 cincr der von der Ictzten Zufuhr- und ao braucht. sondcrn bis zum Slillsland auslaufen kann. 
Waagschalcnstation wegbcwegtcn Materialstapcl aus Dicscr Auslauf dcs Fordcrcrs kann sogar so groS 
cincr andcrcn Kombination als derjenigcn allcr drei sein, daO sich der Schaltcr 34, bcispiclswcise infolgc 
Maicrialicn /4, B und C bcstcht, um bei dcm vorher Schwcrkraftcinflusscs, wicdcr offncl, wenn sich der 
vcrwcndctcn BcispicI zu bicibcn, wobci jedoch zu Nocken 28 nicht mehr in der den Schaltcr gcschlos- 
bcachlcn isl, daB die Anzahl der verschiedenen ver- as sen haltenden Stellung bcfindel. Per Grund fur diescn 
wendctcn Matcrialicn bcliebig vergroBert oder ver- Verzicht auf Brcmscinrichtungcn und die Zulassung 
ringcrl werdcn kann. Bine bei den bekannlcn An- cincs Auslauls dcs Fordcrcrs wird aus der spatercn 
lagcn dicscr Art zcitweilig aufiretcnde Schwierigkeit Bcschreibung dcs ganzcn Systems noch deullichcr 
bclrifTt das Wiedcranlasscn dcs Fordcrcrs 7ur Durch- ersichtlich. 

fuhrung cincs neucn Arbeitskreisiaufs, ohnc daB eine 30 Das Spcrr-Rclais OIL wcist eincn Arbcitskontakt 
odcr mchrcrc. wenn nicht allc, Waagschalen wahrend 36 und einen Ruhekontakt 38 auf, die so eingcstellt 
dcs vorangchenden Arbeitsprozesses iiber dcm For- sind, daB sie sich verzogerungsfrci schlicBcn bzw, 
dcrcr ganz oder teilwcisc enlleert werdcn. Genaucr oflfnen, sobald das Rclais D/L anzieht. AuBerdem 
gcsagi, kann sich der Fordercr schrillweisc zum kchren diese Konlakte nach dcm Abfallcn des Rclais 
niichstcn Punkt bewegcn, an welchcm er das Material 35 sofort wicdcr in ihrc Normalstellungcn zuriick. 
von alien Waagschalen aufnehmen soli; der Forde- Wie bereits erwahnl, unlerliegen die RelaisTDl 
rer kann jedoch, bcvor einc oder alle Waagschalen und TDl bcslimmtcn Zeitverzogcrungcn, jedoch nur 
die Moglichkcit habcn, ihren Inhalt auf den Fordercr wahrend ihrcr Abfallzcit und nicht wahrend ihrer 
auszuiragen, an der Slellc vorbeilaufcn, an welcher Anzich- oder Erregungszcil. Beim Erregen des Rclais 
cr das cntsprechcnde Material aufnehmen sollte, wo- 40 TDl schlicBcn sich niimlich seine Arbeilskontakte 
durch cin neucr Arbeitsvorgang cingcleitel wird, bei 40, 42 und 44 und ofTnen sich seine Ruhekontakte 
welchcm in fehlerhafter Wcise versuchl wird, alle 46,48 und 50 augcnblicklich, doch kchren diese 
Waagschalen mit fiir den nachsten Vorgang gedach- Kontaktc nach dem Stromloswerden der Zugspule 
ten Matcrialicn zu beschicken. Dies bcdeutet selbst- dieses Rclais TD 1 nicht sofort wicdcr in ihrc ingc- 
vcrslandlich, daB den verschiedenen am Fordercr 45 zeichneten Normalstellungcn zuruck» sondern erst 
befindlichen Materialslapein an den vorher iiberlau- nach Verlauf ciner vorbestimmten Zeitspanne da- 
fenen bzw. ausgelassenen Stellen jeweils eine Mate- nach. In ahnlicher Wcise schlieBen sich die Arbeits- 
rialart fehlt. Im Fall von drei verschiedenen Materia- konlakte 52, 54 und 56 des anderen Zeilverzoge- 
lien wiirde einer der durch den Fordercr weiter- rungsrclais TDl unmillelbar nach Erregung von des- 
gegebenen Stapel kein Material C enthallen, wahrend 50 sen Zugspule, wahrend sich gleichzeiiig sein Ruhe- 
der nachfolgende Stapel nur Material der Sorten A konlakl 58 offncl. Andererseits kehren die Konlakte 
und C und der nachslfolgende Stapel nur die Mate- dieses Relai5 7D2 erst nach Ablauf einer vorbe- 
rialsorten B und C enthalten wiirde, was zu einem slimmten Zeitspanne nach dem Stromloswerden dei 
unerwLinschten schlechten Mischungsverhaltnis fuh- Relaisspulc in ihre eingezeichneten Normalstellungcn 
rcn wiirde. 55 zuriick. 

Fiir den Betrieb der Sleuerorgane des erfindungs- Den einzelnen Waagschalen sind Schaltcr 1. 
gemaBen Systems kann beispielsweise eine II5-V- WSl bzw. ^^53 zugeordnet, die sich in der darge- 
Stromquelle 1% vorgesehen sein, die beim SchlieBen stelllen oberen Stellung bcfinden, wenn die betref- 
eines Hauplschalters 20 unter bestimmten Umstan- fende Waagschale ebenfalls ihre obere Stellung ein- 
den ein Forderennotor-Relais C/?, cin Verzbgerungs- 60 nimmt, und sich in die unlere Stellung umlegen 
Sperr-Relais D/L, zwei Zeitverzogerungsrelais TD 1 wenn die betreffende Waagschale mit der vorbc- 
und TDl sowie die vorher erwahnten Zufuhrrelais stimmlen Mengc dcs ihr zugefiihrten Materials ge 
FRh F/?2 und FRZ speist, Jedes Zufuhrrelais F/? fiillt ist. Im Gegensatz zu den bei der Vorrichtunj 
wcist einen Satz Arbeilskontakte 112 sowie einen gemaB der genanntcn Patcnlschrift vcrwendeten ein 
Arbcitskontakt 22 auf, von denen jeder cinzelne in 65 poligen Ausschaltcm sind die crfindungsgemaB ein 
geschiossenem Zustand auf noch zu beschreibende gebauten Schaltcr WS iedoch einpolige Umschalter 
WeisedieZugspuledesSperr-RelaisD/LanSpannung so daB ihre Schaltarmc sowohl in ihrcr oberen al: 
IcPi. Wenn das Fordcrcrrclais CR zum Ansprechen auch in ihrcr unlcren Stellung jeweils einen Strom 



1 510 247 



krcis schlicScn und nicht nur cincn Siromkrcis ofTncn, sammclndcn und zu vvicgcndcn Material zu bcschik- 
wenn sic durch die betreffcndc Waagschalc von der ken. Glcichzciiig mil dem SclilicBcn der Zufuhrrclais- 
obcrcn in die untcrc Sicllung umgcicgt wcrdcn. Der konlaktc 12 schlicGcn sich audi die einpoligcn Kon- 
Zwctl' dieses SchlieBcns cines Stromkreises in der laklc22 dicscr Rclais, wodurch die Zugspule des 
untcren Stcllung dicscr Schaltcr crgibl sich noch 5 RclaisD/L an Spannung gclegl wird. Der enlsprc- 
deutlichcr aus der splitcrcn Hcschreibung der Arbcils- chendc Speiscslromkrcis vcrlaufi vom Hauptschallcr 
wcisc der gcsamicn Amirdnung. 20 iibcr die Lcitung 86 zur cincn Scitc dicscr Spulc 

Wic erwahnl, kann cin mchrlagiges Band des und von dercn andcrcn Scitc iibcr die Lcilung 8§, die 
Fasermalcrials eincr belicbigen Ausriislung zuge- Konlaktc 22, die Lcitung 80» den Ruhckontakt 50 
fiihrt wcrden, in welchcr das Material vcrarbcitcl lo des Rclais TH I und die Leitungcn 82 unci 84 zurlick 
Oder fur langerc oder kiirzerc Zeit gclagert wird, zur Spcisclcitung 70. Da die Zuruhrrclaiskontakte 22 
wobei dicsc Ausrtistung mit ciner cinen Material- zwischcn den Leitungcn 80 und 88 parallel gcschallcl 
bcdarf anzcigendcn Einrichtung vcrsehen scin kann. sind, bicibt das Rclais DIL crsichllichcrweisc so 
Dicse Anzeigcvorrichtung kann cin Bcgrcnzungs- lange an Spannung, bis allc drci Konlaktc durch 
schaltcr sein. der im folgcndcn als »Abnahmeschal- 15 Abfallcn allcr drci Zufuhrrclais F/? 1 his F'R2 ce- 
tera PS bezcichnel wird. Ein dcrarligcr Schaltcr kann ofTnct wcrdcn. 

auch in Vcrbindung mil der Erfindung benulzt wcr- Nachdem der Fnrdcrcr nunmchr in Bctricb gcsctzt 
den, wobei das Schlicflcn des Schallers PS gcmaB wordcn isl und allc drci Zufuhrniotorc FM angclas- 
dcr Zcichnung anzeigt, daU die Zusatzausriistung sen wordcn sind, um den Waagschalcn W 1 bisff3 
mehr Material vom Fprdercr 14 benotigt, wiihrend ao die belreflcndcn Matcrialicn zuzufiihrcn, vcrbleibcn 
das bcispielswcise automatisch mit Hilfc eincr auf die Schaltcr WS\ bis WSl so langc in ihrcr obcren 
dcm in der Zusalzausriistung bcfindlichen Material Sicllung. bis die jcwcils zugcordnctc Waacschale 
schwcbcnden Fiillhohcnstcucrung crfolgcnde OfTnen cine vorbcslimmlc Matcrialmcngc abgcwogcn hat 
des Schallers anzeigt, daB dicse Ausriistung fiir den und sich abwiiris bewegl, wohci sic den 7ui!cordncif'n 
Augcnbltck kcinen Bcdarf von Zufuhrmatcrial vom 35 Wiegcschaltcr dann abwarls gcgcn scincn untcren 
Ford Tcr 14 hat. Aus der Bcschreibung der Arbcils- Koniakt umlcgt. Infolgc des Einschaliens der Zufuhr- 
weise des erfindungsgemaOcn Systems wird noch molore ist das Rclais D//. cbcnfalls an Spannunc 
dcullldier ersichtlich wcrdcn, daB die Materialzufuhr gdcgt wnrdcn, wohci cs scinrn Kontakl 3^^ crhHnR* 
durch den Fcirdcrer 84 durch OfTnen und SchlicGcn und scinen Kontakt38 ofTnct. 
des Schallers TA' geslcucrt werden kann; fUr die v.'ei- 30 Es sei angcnommcn. daB allc Waacschaien ihre 
tcre Erlaulcrung der Arbcitsweise sei jcdoch zu- vorbeslimmtcn Materialmcngcn ahgcwimcii und sich * 
nachst angenommen, dafi dieser Sdialter geschiosscn abwarls bewegl haben, so daB die zugeordncten 

. . , cuut>c^.^ rvu Sch^'^^r ^j^warts gcgcn ihre untcren Kontakte 

Bei geschiossencm Schaltcr PS hat das anfangiiche verlagert wordcn sind, bevor der Nockcn 28 den 
SchlicGcn des Hauptschaltcrs 20 mchrere Vorgange 35 Austragschalter 34 bctatigt. 

gleichzeitig zur Folge. Einmal erfolgt eine sofortige Bcim SchlicBen des Schallers 34 durch den Nocken 
Erregung der Zugspule des Forderermotorrclais C/«, 28 wird ein Stromkreis vom Hauptschalter 20 liber 
da der Schaltcr 20 cincn Kreis uber die Leitungcn 60 die Lcitung 72. den Austragschalter 34 die Leitun 
und 62, den Rclais-Ruhekontakt 58. den gcschlosse- gen 90 und 92, die Zugspule des Re1ais7D2 unH 
ncn AbnahmeschallerW, die Lcilung64, den Rclais- 40 die Leilungen 94 und 96 zur HauplIeilunelO oe 
Ruhckontakt 46, die Leitungcn 66 und 68, die Zug- schlossen, so daB dieses Rclais anzieht und sich seine 
spulc des Rclais C/? zur Hauptlcitung 70 schlicBl. Kontakte, wic erwahnt, augenblicklich ofTnen In 
Hierdurch werden die Konlaktc 24 des Rclais CR folgedesscn ofTnet sich augenblicklich der Ruhekon" 
geschlossen und wird der Motor 16 an Dreiphascn- taktSS und unterbricht den vorher geschlossenen 
Strom angeschlossen, so daB der Fordcrer 14 zu 45 Stromkreis zum Forderermolorrelais CR, wobei des- 
laufen bcginnt. cen Kontakte 24 geoffnet werden und der Motor 16 

Gleichzeitig hal das SchlicBen des Hauplschaltcrs slromlos wird. Gleichzeitig schlicBt sich der Ruhe- 
20 auch ein sofortiges Anziehen des Zufuhrrelais FR kontakt 54 und legt ilber die Leitungcn 60 und 98 
zur Folge. Da sich die Waagschalen W in diesem Spannung an die Lcitung 100 sowie an die Ruhekon- 
Augenblick in ihrcr oberen Stcllung befinden, liegen 50 takte36 und 40 der Relais D/L bzw TDl Das 
die zugehorigen Schaltcr WS, welche durch die Waag- Relais TD 1 ist in diesem Augenblick noch nicht er- 
schalen betatigt werden, gegen ihre oberen Kontakte regt, so daB sein Kontakt 40 noch offen ist, und da 
an. Hierdurch werden die Speisekreisc fiir die Zug- fiir die anfangiiche Beschreibung der Arbcitsweise 
spulen der zugehorigen Zufuhrrelais FR geschlossen, angenommen wurde, daB allc drei Waagschalen vol! 
wobei der Strom beispielsweise vom Hauptschalter 55 sind und sich abwarls bcwegt haben, so daB die 
20 uber die Leitungcn 72, 74. 76, den Umschalter Wiegeschaller ^.S in die unterc Stcllung urngplcgt 
WSl in seiner eingezeichneten Stellung, die Lcitung und alle drei Zufuhrrelais FR unter OfTnung der drei 
78, die Zugspule des Relais F/? I, die gemeiniame Kontakte 22 stromlos gemacht sind. fallt das Relais 
Ruckleitung 80, den Ruhckontakt 50 des Relais TD 1 DIL ab, was bedcutet, daB sein Kontakt 36 nunmchr 
und die Leitungcn 82 und 84 zuriick zur Speiseleitung 60 geoffnet ist. Der Fall, in welchem dieser Kontakt 
70 flieBt. Bei auf dicse Weise geschiossencm Strom- zur Hervorbringung einer Sperr- bzw. Arretierwir- 
!creis liegt das Relais F/? 1 an Spannung. wahrend die kung geschiosscn ist, wahrend eine oder mchrere 
Relais FR 2 und FR 3 aus dsnsclben Griinden glcich- Waagschalen noch gefiillt werden. wird spater nocfi 
zeidg ebenfalls an Spannung Hegen, so daB stch ihre naher eriautert. 

jeweiligen KontaktsMtze 22 schlieBen und die betref- 65 Die beidcn anderen Arbeitskontaktc 52 und 56 
fcnden Zufuhrmotoren FM an Spannung legen. Die des Relais TD 2 schlieBen sich beim SchlieScn des 
Zufuhrcinrichtungen F beginnen somit, ihre zuge- Austragschalters 34 augenblicklich, und* unter der 
ordneten Waagschalen mit dem von dicsen zu Vor*^ussetzung, daB sich alle Wieges ^halter ^f'5' J bis 
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^K4'3 in dicscm Augcnblick in ihrcr unlcrcn Stellung Leitung 102 von kcincm Wlogcschaltcr mchr 
bcfindcn, crfolgcn zwci Vorgiingc glcich/.citig. Ein- Str^m zugclcitct wird. Hicrdurch fiillt das Rclais ab, 
ma! wird das Fordercrmolorrclais CR wicdcr an doch biciben scino Kontakic noci) wiihrcnd eincr 
Spannung gclcgt; \\\ von der Leilung 72, die nunmchr vorbcsiiinmlcn Zcilspannc bctiiligt, so daB die Waag- 
durtli allc drei Wicgcschallcr WS mil dor I.ciiung !02 5 schalen ein etwaigcs Springen od. dgl. Uewcgung be- 
und wcilcr mil der Leitung 104 vcrbunden ist, ein endcn und cincn Gluichgcwichtszusland cinnehmcn 
Siromkrcis iibcr den nunmchr gcschlossencn Kon- konnen, in welchem sic wiederum Material von den 
takl 52 des RelaisrZ)2 iibcr die Leitung 106 und /ugeordnclcn Zufuhrcinrichlungen aufzunehmen vcr- 
iibcr den Ruliekontakl 38 des Rclais WZ. zum wei- mogcn. Sobald diese Verzogerungszeitspannc abgc- 
(crhin gcschlossencn Kontakt 48 des Relais irvi lo laufcn ist, kehren allc Kontakic des Relais 77) 1 in 
und zur Leitung 108 geschlossen wird, wodurch die ihre dargcstellte Normalstcllung zuruck. Dies hat 
Zugspule des Relais 7'D 1 an Spannung gelegt wird, augenblickiich zur Folge, dali der Fordcrcr 14 wieder 
dercn andere Scite iibcr die Leitungcn 110 und 96 zu laufcn bcginnl, da das Relais C/^ durch das cr- 
mil der Hauptleiiung 70 in Vcrbindung siehen. I3ei neutc SchlicBcn seiner Kontakic 46 wicdcr erregt ist, 
Hrregung des RelaisTDl wcrden augenblickiich 15 wiihrcnd das crncute SchlicBen des Kontakts 50 wie- 
scine siimtlichcn Kontakic bctiiligt und der Kontakt derum den Speisestromkreis fiir die Zufuhrrclais PR 1 
42 gcschlosscn, so daB das Relais 7/; I so langc an bis FRl schlicBt, wodurch diese drei Rclais und 
Spannung blcibt. wic durch cincn der VViegeschailcr somit allc Zufuhrmolorc und das Sperr- bzw. Arrc- 
WS Strom iibcr die* Leilung 102 zu flicBen vermag, ticrrclais D/L an Spannung gelegl wcrden; nunmchr 
wobci der Kontakt 38 des Rclais /)/L und der Kon- ao bcginnl ein ncucr ArbeiLsvorgang mil dcm Bcschik- 
Iakt52 des Rclais TDl umgangcn wcrden. ken der Waagschalcn W mil dcm bclreffcndcn Mate- 

Durch das Brrcgen des Relais TD \ und das so- rial durch die Zufuhrcinrichlungen 
forlige SchlicBcn seines Kontakts 40 wird iibcr den Zur Krliiutcrung des zweitcn Arbcitsvorgangs sci 
nunmchr gcschlossencn Kontakt 54 des Rclais 7Y> 2 nunmchr angenommen, daB noch nicht allc Waag- 
und die Leitungcn 111 und 100 ein Siromkrcis ge- 35 schalen in dcm Augcnblick, in welchem der Auslrag- 
schlossen, durch den die Leitungcn 113 und 68 span- schallcr 34 als niichslcs- durch den Nockcn 28 gc- 
nungsfiihrend wcrden und somit das Fordcrcrmolor- schloEscn wird, ihre jcweiligcn Malerialmengen abge- 
rclaisC 7< wicdcr crrcgl wird, Der Fordcrcr beginnt wogen hahcn. In dicscm Fall ist das Relais 
somit wicdcr zu arbciten, urn den Austrag aufzu- weitcrhin crrcgl, da mindcslcns cincr der Zufuhr- 

30 rclaiskontaktc 22 noch gcschlosscn ist, urid Ist der 
Glcichzcitig mil dcm SchlicBcn des RelaisTDl Kontakt 50 des RelaisTDl sclbslvcrstandlich auch 
wird der durch das SchlicBcn der Wicgcschallcr WS gcschlosscn. Bei dcm die Erregung des Relais TD2 
iibcr die Leitung 102 flicBende und auf die oben cinleitcndcn SchlicBcn des Austragschalters 34 wird 
bcschricbene Wcisc an die Leitung 108 angclcgle dieses Rclais ubcr einen Selbsthaltckrcis an Spannung 
Strom vom Vcrzweigungspunkt 112 ubcr den noch 35 gehalten, auch wenn sich der Schalter 34 off net Dic- 
gcschlossencn Kontakt 56 des Relais TD 2 zur Lei- ser Haltekrcis fiihrt von der Leitung 9.? iibcr den 
lung 114 gclcitc*, wodurch die einzelncn Material- Milfskontakt 54 des nunmehr zumindest voruberge- 
Auslragcmrichtungen, beispielsweise die pneumatisch hend gcschlossencn Relais TD2, die Leilung 100, den 
betatigtcn Magnetventile Kl bis VI, an Spannung nunmehr gcschlossencn Sperr-Relaiskontakt 36* und 
gelegt wcrden, wobei die abgewogencn Materialmen- 4o die Leitung 116 zur Leitung 92. Tatsiichlich bcwirkl 
gen der cinzelnen Waagschalen gleichzeitig auf den der Kontakt 36 des Relais D/L, daB sich das Relais 
laufenden Forderer 14 ausgetragen werden. TDl so langc an ein SchlieDen des Austragschalters 

Wie erwahnt, ist das Relais TD 2 einer Zeitver- 34 »erinnerta, wie das Sperr-Relais DIL wegen des 
zogcrung unlcrworfen, welchc die Riickstellung seiner Offnens der Schalterkontakle 22 aller Zufuhrrclais 
Kontakic m die Normalstcllung nach dem Abfailen *5 stromlos ist. Mil anderen Worten, selbsl wenn der 
der Relaisspule verzogert. Diese Zeitverzogerung Austragschalter 34 infolge des Weiterlaufens des 
gcwahrleistet cine ausreichende Auslragzeit, das heiBt Forderers 14 und der hterbei erfolgenden Fortbewe- 
eme so groBe Laufzeit des Forderers. daB das ge- gung des Nockens 28 vom Schalterarm 3Z wieder 
samle, von den emzelnen Waagschalen W^gesammelte geoffnel wird, wobei das Fdrderrelais C« beim an- 
Malerial ausgetragen werden kann, und da der Kon- 50 fanglichen Erregen des Relais TD 2 durch das sich 
takt36 des Relais D/L offen 1st und der Forderer 14 hieraus ergebende Offnen seines- Schalters 58 strom- 
sich sett dem anfanglichen SchlieBen des Austrag- los gemacht worden ist, laBt das Relais TD 2 wah- 
schaltcrs 34 in Bewcgung befunden hat, fallt die Zug- rend jedes Arbcitsvorgangs nicht das Einleiten des 
spule des Relais TD 2 ersichtlicherweise ab, sobald SchlieBens des Austragschalters 34 aus, solange der 
der Kontakt 40 des Rclais TDl geschlossen ist, wo- 55 Sperr-Rclaiskontakt 36 gcschlosscn bleibt 
bei der Forderer 14 so wcit weiterzulaufen vermag, Es ist hierbei bedeutungslos, ob sich eine, zwei 
bis sich der Austragschalter w.eder offnen kann. S.- oder jede beliebige. unterhalb der GesamtJahl He 

S f ! IXT'^^T^'l u'^'^cf ^ S^"^^ Waagschalen in ihrer unleren Stel- 

laufcn «s kchrcn die Kontakic 54 und 56 in ihre i^ng befinden, so daB auch ihre zugeordnelen Schal- 
normalc Offcnsicilung zuruck und machen da.s For- 60 tcr WS in der unleren Stellung stchen, da das 

derermoiorrclaisC/? bzw. die Austragvenlilcl/ Strom- An-Spannung-Lcgen der Leitung 102 in c'^m Fall 

U>s. Der crsterc diescr beidcn Vorgiingc erfolgt uii- daB einc beiicbigc Waagschale ihre vorbcstimmle 

gcac itc des anschheBendcn SchhcBcns des Kontakts Malcrialmengc noch nicht ausgewogen hat, das Re 

58, cLi (Icr Kontakt 46 des Relais TD I noch geofFnct lais TD II nicht zu erregen vemae da der Kontakt 

c I 1/ iL^c ^^^gschale W Ihren zugeurdnctcn sich dieser Kontakt schlieCt und dabei die beidcn 
Schalter WS aus scmer untercn Stellung in die Leer- Zeitverzogerungsrelais sperrt bzw. blockiert, wird 
stellung der Waagschale zuruckstcllt, so daB der das RelaisTDl auf die vorher bcschricbene Weisc 
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iibcr den KontaktS2 dcs RelaisTDl an Spannung nach Aafhcbung der Blockicru.^g bzw. Sperrc dcs 

gclegt. Die Arbeitsweisc gcht daraufhin gcnauso wic Rclais OIL an Spannung gclegt wird. Sclbsl wcnn 

vorhcr bcschriebcn vor sich. sich der Austragschaltcr 34, wic obcn bcschrieben. 

Aus der vorangehcndcn Bcschreibung ist cs cr- wicdcr cifTnet, leuchtct die LampellS welter, bis 

sichtlich, daB unabhiingig davon, ob die Waagscha- 5 die Leitung 92 und somil auch das Rciais TDl durch 

Icn gcfullt Oder nicht gefiillt sind, bcim SchlieBcn das Abfallen dcs Rclais OIL stromlos wcrden. Wic 

des AustragschaUcrs 34 und sofort anscliIicBcndcn erwiihnt, Iritt dicser letzlgenannte Fall nur dann cin, 

WIedcrolTnen des Schallers wegen des Wcilerlaufens wenn allc Wiegcschaltcr WS in ihrc unlerc Stellung 

dcs Fiirdcrcrs odcr aus cincm andcrcn Grund kcine bcwegt wordcn sind, wobci sich alle Konlakte 22 dcs 

Wcitcrbewcgung des Fordcrcrs 14 mehr crfolgt, bis lo Zufuhrrelais F/? ofTnen, urn das Relais D/L stromlos 

allc Waagschalen fiir den Austrag des von ihnen zu machcn und seincn Kontakt36 zu oflnen. Hicr- 

ausgewogenen Materials bcrcilstehcn. Hicrdurch wird durch wcrden nicht nur das Relais7D2 und die 

die bisher bci Syslcmcn dicser allgemcincn Art auf- Lampe 118 stromlos, sondern wird zum erslcn Mai 

treicnde Schwierigkcit ausgeschallct, daQ bci einigcn der Austrag-Kontakt 36 dcs Relais7D2 an Span- 

der auf dcm Fordcrcr abgesetzten Materialstapel das 15 nung gelegt, der dann wahrend der verzogerten Ab- 

einc Oder andce der vcrschiedencn Matcrialien, fallzeilspannc des Relais TDl gcschlosscn bleibt. 

wclche dicser Slapcl cnthaltcn solltc, fchlen kann. Wenn dahcr die Lampe 118 uber den Zeitpunkt hin- 

Gewiinschtcnfalls kann die crfindungsgemaBc aus weiterleuchtet, an wclchem das Relais 702 ab- 

Sclialtungsanordnung auch Anzeigelampen bedienen, gcfallen sein sollte, kaan dies einc Storung des Aus- 

Bcispielswcisc kann cine Gluhlampe 118 durch An- ao tragvorgangs anzeigen. 

schlicBen an die Lcilungen 90 und 96 parallel zur Andererseits leuchtet die Lampe 120 wegcn ihrer 

Zugspule des Rclais TD 2 geschaltet sein, urn dcssen Einschaltung zwischen den Kontakt44 des Rclais 

Orrcgung anzuzcigcn. Da die Leitung 96 siiindig un- TDl und den Verzweigungspunkt 112 so lange wie 

icr Spannung steht, wird bcim SchlieBcn des Aus- dicser Kontakl geschlossen bleibt, und liefert somit 

tragschalters34 nicht nur das Relais TD 2 crregt, as bei langercm Auflcuchten eine Anzcigc flir ein Ver- 

sondem auch die LampellS an Spannung gelegt, sagen der Ausrustung bei der Wiedcrholung des 

wodurch angczcigt wird, daB der Ausiragvorgang Arbeiisvurgangs, wenn sich beispielswelse nacli dem 

zumindest beginncn kann und auch eingelcitet wird, Ausiragvorgang nicht alle Schalter WS in ihre obcrc 

sobald der nunmehr geschlossenc Rclaiskontakt 56 Stellung zuruckveriagern. 
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